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orojekcie technologicznym pod elementy monolitycznie z nim pofgczone.
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e e wewnetrznych wg opisu technicznego.
Nr10 812 4,20, 20 Nr14 812 Nrl3 ¢8 4 20 Nrl4 612 | Nrll [p12
N;[ Autor dokumentacj: Inwestor:
Wyku¢ bruzde Nr10| @12 420 4 20 Nr15 912 Nr13 ¢8 4 20 Nr15 912 | INr12]912
gfebokosci 4cm & AQUA S.A.
clana nowa AQUA S.A. TARNOBRZESKIE WODOCIAGI Sp. z 0.0.
L . o 60-327 Poznan, ul. Kanclerska 28 39-400 Tarnobrzeg, ul. Wislna 1
Sciana istniejgcg ™ 5 110 4 170 ) 70 s |[NNrT 912 Imie nazvisko/ speciainost/ nr uprawniet/ pocpis: || Iwestoz
“ - " oo | gt 2. J. Kacamarek 7= BUDOWA INSTALACJI SORPCJI | BIODEGRADACJI W POWIAZANIU
1 _ . 1 spec.konstr\.chy.jno-budowIana/nrupr. 7131/116/P/2002 % TECHNOLOG'CZNYM STACJ' UZDATN'AN'A WODY
NRW“ (MZ Af‘HN " Ho H H H ale ul. Prof. Pawtowskiego - arnoprze
BT Opracovat: | mgr inz. Marcin Baniewski W o ;widler'.jcyjfnepdzi;;ek;k14%7/3136,319413928, 47155, 1447124, 1447126, V447128, UATIS, V44TI
co 20 cm ) 1447/10, 1447/13, 1447/30, 1447/11, 4704/16, 1628/2, 1583/2, 1582/2, 1580/4 - obreb Stale
Sprawdzit: ing i - Obiekt:
75 % drinz. R lgnatowicz WKP,O%%U KOMORA ROZDZIALU WODY - OBIEKT NR 08.3
NR1D 812 A—IIN ZBIORNIKI WODY CZYSTEJ V = 2 x 500 m3 - OBIEKT NR 08.108.2
L=125 szt.10 - - 90 Tyt
co 20 cem | ——c o NR1D 810 AN 2 KOMORA ROZDZIALU
Prety osedzic w nawierconych % NRI3 08 A-liN Al =90 szt5 KONSTRUKCJA POMOSTU POSREDNIEGO
otworach na klej zywiczny NF13 98 co 20 em
L=60 szt.8 - Stadium: Tom: Branza: Data (wersja); Skala: Nr rysunku:
PW | PW-08/KB | KONSTRUKCYNA | 2018-06-06 | 1:25 KB/04




	Komora rozdziału + zbiornikipoprawki1 1

